AXS - OBROBKA W PROFILACH PCV
AXS- DRILLING IN PCV PROFILE
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- wiercenie 5 prze wzmocnienie stalowe
(drilling @ & through the steel hardener)

- wiercenie @5 na gteboko$é 10mm (zwykle tylko przez tworzywo do wzmochienia)
(drilling @ & depth of drilling -10mm (usually just through the plastic fo hardener))

X - wymiar odlegtosci wiercenia dla danego systemu, ustalany indywidualnie dla kazdego
systemu, aby wiercenie przebiegato w catosci w petnym wzmocnieniu, a nie np. w jego
scianke, lub poza nim. Warto$¢ ta jest rowniez uzywana do ustawiania szablonu recznego do
wiercenia otwordw w profilach wg odpowiednich dystansdw.

(dimension of drilling distance, satfled individually for each system so fahat the drilling runs
completely in the hardener and not behind it. It is aslo used fo settle the templates for drilling
the holes in the profile according to suitable distances.)



